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１．工場概要

（1） 工場名 日立エスオーシー株式会社  戸田橋工場　

（2） 工場所在地 埼玉県川口市緑町9番18号

（3） 工場操業開始日 昭和38年1月（日立コンクリート）

（4） JIS認証日 平成28年4月1日

（5） JIS　A　5308　レディーミクストコンクリート

（6） 認証の区分 普通コンクリート、高強度コンクリート

（7） 高強度コンクリート（MCON-1336）

普通Fc39～60、中庸熱Fc42～60、低熱Fc39～60

２．工場設備概要

（1） バッチャープラント（平成16年8月全面改装）

製作会社 石川島建機株式会社

操作方法 BIT-MAXシステムコンピューター制御

ミキサ IHI製二軸強制攪拌式T.W.S

容量 5,000ℓ 

製造能力 300 33

計量装置 IHI製ロードセル秤パーソナルコンピュータ制御方式

貯蔵ビン 380

セメント　5　粗骨材　2　細骨材　4　混和剤　12　水　2

（2） セメント貯蔵輸送設備

セメントサイロ 800t 1基

500t 1基

セメント受入設備 空気圧送設備 1式

レベルスィッチ AC100モータ式　上限5区画

受入バクフィルター

セメント引出設備 空気圧送設備 120t33×5系統 1式

ルーツブロア 120t33 2基

ロータリーフィーダ 120t33 5基

(3) 骨材貯蔵輸送設備

骨材サイロ 粗骨材 1,000t 2基

細骨材 1,000t 2基

細骨材 1,000t 2基

骨材受入設備 受入ホッパ 15 2基

ベルトコンベア 450t33 4基

骨材引出設備 ベルトコンベア 750t33 2基

骨材・セメント輸送操作盤 WCR-T2コンピューター制御 1面

150t

高炉セメントB種 150t

早強セメント

1基

200t

3区画

認証に係わる日本工業規格
の番号及び名称

建築基準法大37条第二号の
認定に係わる性能評価

中庸熱セメント

普通セメント

普通セメント
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（4） 給水設備

貯水槽 工業用水 121 1基

回収水（上澄水） 211 1基

（5） 試験設備

品質管理用コンピューター Liberty Examiner 2台

試験室 75

供試体養生水槽（21±2℃） 11

試験練り用ミキサ（2軸強制攪拌型） 61ℓ 1基

圧縮強度試験機（アムスラー油圧式） 2111kN 1基

その他試験器具 1式

試験車 3台

塩化物量測定器 ソルメイト-111/V 1台

（6） 付属設備及び機器

表面水自動測定装置（マイクロ波方式） 1式

受変電設備 1式

トラックスケール 秤量51t 1式

洗車設備 5台同時 1式

公害設備（排水中和装置） 全自動PH調整 2式

（7） 回収水脱水設備

谷井式高速脱水装置（TKD411ASWD） 22235 /2 1基

（8） レディーミクストコンクリート運搬設備

トラックアジテータ車 全車無線装備 17台

（9） 計量装置内訳

素子 仕様 最小（kg）

C1～C3 切替 2

C4～C5 切替 2

G1～G2 累加 5

G3～G4 累加 5

S1～S2 累加 5

S3 個別 5

S4 個別 5

水 W1～W2 累加 1

A1～A4 切替 1215

A5～A11 切替 1215

A11～A12 切替 1212

BIT-MAXシステムコンピュータ制御

容量変換装置（121～521）

印字記録装置 パーソナルプリンタ 1台

出荷管理装置 オンラインシステム 1台

5111

1式

15

光洋機械産業（株）

操作盤

名称 秤量（kg） 製造会社

計量器

セメント
3511

5111

砂

6111

パシフィックテクノス（株）

1111

混和剤

31

71

石川島建機（株）

砂利
5111

3111

5111
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３．主要原材料の銘柄及び産地

AE剤

継続物件対応

AE剤

※早強ポルトランドセメント 住友大阪セメント（株)

品名 銘柄 産地・メーカー

普通ポルトランドセメント 日立セメント（株）･住友大阪セメント㈱

セメント

高炉セメントB種 住友大阪セメント（株）

（株）フローリック

石灰砕砂 栃木県佐野市仙波町

マスターポリヒード15S（15SR）

細骨材

住友大阪セメント（株)

住友大阪セメント（株)※低熱ポルトランドセメント

栃木県佐野市仙波町

中庸熱ポルトランドセメント

BASFジャパン（株）

陸砂 茨城県神栖市太田

ヴィンソルW 山宗化学（株）

BASFジャパン（株）

混和剤

日本シーカ（株）

日本シーカ（株）

マスターグレニウムSP8SV（RV）

フローリックSF500S(R）

シーカメントJ（JR）

シーカメント1100NT（NTR）

フローリックSV10（RV10）

AE減水剤

高性能
AE減水剤

中庸熱ポルトランドセメント

マイテイ3000S（R） （株）花王

ﾁｭｰﾎﾟｰﾙHP-11（R) 竹本油脂(株)

石灰砕石（2005） 栃木県佐野市仙波町

（株）フローリック

品名 銘柄 産地・メーカー

セメント

普通ポルトランドセメント

高炉セメントB種

日立セメント（株）

混和剤

ヴィンソルW 山宗化学（株）

マスターポゾリス№70（№8）

太平洋セメント（株)

※低熱ポルトランドセメント 太平洋セメント（株)

※早強ポルトランドセメント 太平洋セメント（株)

粗骨材

高性能
AE減水剤

シーカメント1100NT（NTR） 日本シーカ（株）

マスターグレニウムSP8SV（RV） BASFジャパン（株）

細骨材
石灰砕砂 栃木県佐野市仙波町

山砂 千葉県富津市鶴岡

マイテイ3000S（R） （株）花王

栃木県佐野市会沢町
粗骨材 石灰砕石（2005）

BASFジャパン（株）

シーカメントJ（JR） 日本シーカ（株）

フローリックSV10（RV10） （株）フローリック

マスターポリヒード15S（15SR）

BASFジャパン（株）

AE減水剤

※入替え

※入替え

栃木県佐野市中町砂岩砕砂

日立セメント（株）

フローリックSF500S(R） （株）フローリック
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４．品質管理の概要

(1)受入れ検査

資材名 備考

1)セメント (1)品質 (1)メーカーの成績表（1回/月）

(2)圧縮強さ (2)外部試験（1回/6ヵ月）

2)骨材 (1)外観 (1)入荷の都度目視

(2)品質

a.密度

b.吸水率

c.粗粒率

e.粘土塊

f.微粒分量
※1 ※1

山砂の場合1回/週

g.実積率

h.有機不純物

i.密度1.95の液体に

j.安定性

k.塩化物量

l.アルカリ骨材反応 ﾓﾙﾀﾙﾊﾞｰ法（1回/6ヵ月）

化学法（1回/6ヵ月）

3)水 品質 外部試験（1回/12ヵ月）

4)混和剤 品質 メーカーの成績表（1回/6ヵ月）

(2)工程検査

工程 備考

1)骨材 (1)粗骨材

a.実積率 1回/週

b.表面水率 目視（2回/日）

精密検査（1回/週）

(2)細骨材

a.表面水率 2回以上/日
※2

※2

b.粗粒率 1回/日

2)練り混ぜ a.スランプ・スランプフロー目視検査（毎バッチ）

工程検査（3回/日）

b.空気量 3回/日

c.容積 目視検査（毎バッチ）

d.圧縮強度 1回/日

e.温度 3回/日

f.塩化物量 1回/月

高強度コンクリートは
3回以上/日

検査方法・頻度検査項目

検査項目 検査方法・頻度

d.単位容積質量

　浮くもの

精密検査（1回/月）

外部試験（1回/12ヵ月）
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(3)設備

機器名 備考

1)計量器 (1)静荷重検査 外部依頼（1回/6ヵ月）

(2)容積変換装置 定期点検（1回/6ヵ月）

(3)水分補正装置 定期点検（1回/6ヵ月）

(4)動荷重検査 定期点検（1回/月）

2)プラントミキサ 練り混ぜ性能試験 定期点検（1回/12ヵ月）

3)運搬車 アジテータドラム

性能試験 定期点検（1回/3年）

(4)製品検査

検査項目 備考

1)スランプ 普通コンクリート 8㎝以上18㎝以下±2.5㎝ ※3

（1回/150） 21㎝±1.5㎝
※3

高強度コンクリート

（1回/100）

2)スランプフロー 50㎝±7.5㎝

60㎝±10㎝

3)空気量 指定した値±1.5％

4)圧縮強度 1回の試験結果は呼び強度の85％以上

3回の試験結果の平均値は呼び強度以上

5)温度 5～35℃

6)容積 1回/月 伝票記載容積以上

7)塩化物量 1回/月 0.30kg/以下

呼び強度27以上で、高性能
AE減水剤を使用する場合は
±2㎝

同上

同上

同上

管理項目 検査方法・頻度

頻度 管理基準
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生コンクリート製造作業工程図

ﾊﾞﾗﾄﾗｯｸ ﾀﾞﾝﾌﾟﾄﾗｯｸ ﾊﾞﾙｸﾄﾗｯｸ 地下ﾀﾝｸ 回収水槽

品種、量目

ﾎﾟﾝﾌﾟ

空気圧送 ﾍﾞﾙｺﾝ

ｾﾒﾝﾄｻｲﾛ ｺﾙｹﾞｰﾄｻｲﾛ 専用ﾀﾝｸ ﾎﾟﾝﾌﾟ ﾎﾟﾝﾌﾟ

ﾍﾞﾙｺﾝ ﾍｯﾄﾞﾀﾝｸ

空気圧送

実積率、粒度　　　

貯蔵ﾋﾞﾝ ﾎﾟﾝﾌﾟ

貯蔵ﾋﾞﾝ

計量

表面水

計量 計量 計量

練り混ぜ

ｺﾝｸﾘｰﾄﾎｯﾊﾟ（目視検査）

積込み

工程検査

運搬

製品検査

荷卸し

A9

高性能AE減水剤（銘柄：ﾏｲﾃｨ3000S）

C5C4

M N

C2

山砂

A6

高性能AE減水剤（銘柄：ｼｰｶﾒﾝﾄ1100NT）A7

AE減水剤（銘柄：ﾌﾛｰﾘｯｸSV10）

A8

（予備）

高性能AE減水剤（銘柄：ﾏｽﾀｰｸﾞﾚﾆｳﾑSP8SV）

AE減水剤（銘柄：ｼｰｶﾒﾝﾄJ）

A3

高性能AE減水剤（銘柄：ﾌﾛｰﾘｯｸSF500S）

A4

高性能AE減水剤（銘柄：ﾁｭｰﾎﾟｰﾙHP-11）

A5

C3 住友大阪ｾﾒﾝﾄ（種類：M）

C4 住友大阪ｾﾒﾝﾄ（種類：L）

A1

C5 住友大阪ｾﾒﾝﾄ（種類：BB）

A2

（予備）

S4 陸砂（茨城県神栖町産）

C1 日立ｾﾒﾝﾄ（種類：N）

C2 住友大阪ｾﾒﾝﾄ（種類：N）

AE減水剤（銘柄：ﾏｽﾀｰﾎﾟﾘﾋｰﾄﾞ15S）

S1

山砂（千葉県富津市鶴岡町産）

S2

S3

砂岩砕砂（栃木県佐野市中町産）

石灰砕砂（栃木県佐野市仙波町産）

ｻｲﾛ 材　料　名

G1 砕石2005（栃木県佐野市仙波町産）

G2 砕石2005（栃木県佐野市会沢町産）

石灰

砕砂
山砂

砂岩

砕砂
予備

砕石

2005

砕石

2005

　　　　　

C3

石灰

砕砂

S1G2 S4

A7A3 A4 A5

S2

N BBL 陸砂
砂岩

砕砂

石灰

砕砂

砕石

2005

砕石

2005

C1

L

陸砂

A10A1

分析,

上水

と

比較

試験

AE剤 AE減水剤 高性能AE減水剤
砂岩

砕砂

　

品種,

量目,

目視

検査

S3

A9

分析,

上水

と

比較

試験

　

品種,

量目,

目視

検査

陸砂

A6 A8A11 A2

N N BBM
砕石

2005
山砂

混和剤 工業用水 上澄水

A10

AE剤（銘柄：ｳﾞｨﾝｿﾙ）A11

ｾﾒﾝﾄ 骨材

G1



◎

※ ◎

◎

課長 課長 課長
本田 晃 石島 隆至 ◎ 小野 隆 ◎ 近野 淳
主事 係員 係長

○ 染谷 健 池内 秀子 渡部　功二 ◎ 坂口 隆宏
係員 藤本 美和子 主任
千葉 一貴 白垣 智枝子 ◎ 吉澤 重幸

係員
○ 平安 大輔
○ 瀬川 誠一

ＴＥＬ　

ＴＥＬ　048-251-2255（代）
FAX　 048-251-2332
ＴＥＬ　048-251-2475

日立エスオーシー㈱生産部戸田橋工場組織図

工場管理統括 小林　弘明
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設備管理課 総務課 業務課

係員

品質管理課

工場長 荒川　正

（外注）

工場長 藤澤　健一

※印は、品質管理責任者
◎印は、日本コンクリート工学会認定のコンクリート主任技士
○印は、日本コンクリート工学会認定のコンクリート技士

輸送

課長

○
課長代理

◇印は、運行管理者

（特記事項）

埼玉県川口市緑町9番地18番

埼玉県川口市緑町9番地18番本　　　    　社

戸 田 橋 工 場

(当日出荷直通）



6.日立エスオーシー株式会社 戸田橋工場

製造工程図
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C1ｾﾒﾝﾄｻｲﾛ
800TC2ｾﾒﾝﾄｻｲﾛ

500T

C3ｾﾒﾝﾄｻｲﾛ200T

C4C5ｾﾒﾝﾄｻｲﾛ150T



7.日立エスオーシー株式会社 戸田橋工場 配置図
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